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KERDESEK_TECHNOLOGIA
MUNKATERULET: GEPESZET ES FEMMEGMUNKALAS
OKTATASI PROFIL: LAKATOS

. Egy vagy tdbb nagysag 6sszehasonlitasat egy masik azonos nagysaggal, a kovetkezé képen nevezziik:

a) mérés
b) ellenérzés
c) 0Osszehasonlitas

. Egy bizonyos nagysag mérésének a kovetkezo a célja:

a) anagysag értekének a meghatarozasa
b) anagysag 6sszehasonlitidsa egy masikkal
C) anagysag ellendrzése

. A tolomérdk a kovetkezd pontossaggal késziilnek:

a) 1, 0.5, 0.2 mm
b) 0.01, 0.5, 0.2 mm
c¢) 0.1, 0.05, 0.02 mm

. Az egyetemes tolomérd a kovetkezé méretek mérésére szolgal:
a)
b)

c)

. A mérdprizmak a kovetkez6 célt szolgaljak:

a) tamaszként korberajzolasnal
b) mérémiszer rogzitésére
c) menetfaro felfogasara

Sorold fel a csigafur6 élezésénél jelentkezo hibékat:
a)
b)

c)
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11.
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13.

A lemezolloval val6 vagas a kovetkez6 modszeren alapul:

a) hajlitas
b) csavaras
C) nyiras

Nagyolo6 reszelésnél az el6tolas értéke:

a) 0,1 mm
b) 0,5mm
c) 1mm

A nagyon finom reszel6 a kdvetkezo jelet viseli:

a) 0
b) 5
c) 10

Lagy anyagoknal a kovetkez6 fogszamu flirészt alkalmazzuk:

a) kis fogszammal
b) nagy fogszammal
c) afogak szama Iényegtelen

A (REL) ivhegesztési modszernél, a palca ragadasat az anyagra megakadalyozhatjuk:

a) az aramerdsség novelésével
b) az aramerdsség csokkentésével
C) apalca megfeleld tavolsagtartasaval

A gyalulasra szolgalo szerszamok a kovetkezé miiveletekre szolgalnak:

___--hornyok gyalulasara

__--egyenes, fliggbleges gyalulasra
__--egyenes, vizszintes gyalulasra

__—ferde felllet gyalulasra

Sorold fel a forrasztépaka részeit:
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Melyik gazt hasznaljuk az véddgazzal torténd hegesztésnél?

MIG

MAG

A csap atmér6jének a menetmetszésnél:

a) 0.1-t61 0.2 mm-rel kisebbnek kell lennie a menet névleges méretétol
b) 0.1-t61 0.2 mm-rel nagyobbnak kell lennie a menet névleges méretétol

c) azonosnak kell lennie

A csigafaré 22° spirallal a kovetkezd megmunkalasra alkalmas:

a) normal keménységli anyagokra
b) lagy anyagokra
c) kemény anyagokra

A harént gyalugépnél a fémozgast a

VEQzi, €s ez

A segédmozgast a Végzi ez is

mozgas.

feluletek eltavolitasat értjik, és

A korrézio elleni védelem alatt

A véddszemiiveg haszndlata ivfényhegesztésnél:

a) személyes védofelszerelés
b) altalanos védofelszerelés
c) kiilonleges védofelszerelés

Az elektréda bevonata fiigg:

a) az aramerdsségtol
b) az aramfesziiltségtol
C) ahegesztend6 anyagtol

Ha a villas idomszer ,,nem megy” oldala ramegy a megmunkalt feluletre, akkor a valodi meret:

a) jo
b) rossz, de utélag megmunkalhato
C) rossz, a darab selejt



22. A forrasztopaka vége a kovetkezd anyagbol késziil:

a) sargaréz
b) réz
c) acél

23. A forrasztads modja a forrasz olvadaspontjatol fiiggden lehet:

a)

b)

24. Kemeény forrasztasnal a kovetkez6 folyatoszert hasznaljuk:

a) borax
b) sb6ssav
C) paszta

25. A kis atmér6ji szegecskotéseket a kovetkezo allapotban készitjiik:

a) hideg
b) meleg

26. Kézi menetfurasnal a furd atmérdje megegyezik:
a) amenet névleges atmérdjével
b) a menet legkisebb atméréjével (magmérettel)
C) amenet kdzépatmérdjével

27. A furogépek a foorso helyzetétdl fliggden feloszthatok:
a)
b)

28. Korberajzolasnal a rajztiit a kovetkez6 fokban tartjuk:
a) 90°
b)75°
c) 60°

29. A korzot a kovetkez6 esetben alkalmazzuk:
a) gorbe vonalak berajzolasara

b)korok, korvonalak és korivek berajzolasanal
c)a megmunkalasi hatarvonalak berajzolasanal



30. Hogyan osztalyozzuk a reszeldket?

a)
b)
c)
d)

31. A pontoz6 a a szolgal.

32 A szogmér6 a szolgal.

A szogidomszer a szolgél.

33. Reszeléskor a reszeldre a kovetkezd helyzetben kell nyomast kifejteni:

a) ha t6liink tavolodik
b) ha felénk kozelit
¢) ha t6liink tavolodik, és felénk kozelit

34. A villas idomszer a kovetkez6 méret ellendrzésére szolgal:

a) kiilsé méret
b) belsé méret
c) meghatarozatlan méret

35. A dugos idomszereket a kdvetkez6 helyzetben hasznaljuk:

a) a furatok mérésenél
b) a furatok ellendrzésénél
c) kiilsé méretek ellenérzésénél

36. A megmunkalasi hatarvonalak berajzolasara szolgalé rajztli él szoge:
a) 10°-20°
b) 30°-40°
c) 50°-60°

37. A kozpontfuro élszoge:
a) 45°
b) 60°
c) 75°
38. A finom fogazésu kézi firész fogszama:
a) 10— 15 fog 25 mm hosszUsagon
b) 35— 55 fog 25 mm hosszusagon
c) 24— 32 fog 25 mm hosszUsagon



39. A furészfogak altal keletkezett vajat szélessége:
a) nagyobb a fiirészlap vastagsagatol
b) kisebb a fiirészlap vastagsagatol
C) azonos a fiirészlap vastagsagaval

40. A kézi furészelés elkezdése elott:

a) Be kell vagni az anyagot az egyik vegén
b) Az egész szélességén egyszerre kell bevagni az anyagot

-, 4 y- S 4
a) b)
41. Lapos, vékony anyagoknal a fiirészelést:

a) Az anyag szelességén keresztil végezzik
b) Az anyag vastagsagan keresztil végezzik

a) 6)
42. Cs0 keresztmetszetli anyagoknal vagaskor, a kdvetkezd eljarast alkalmazzuk:

a) A csOvastagsag elérésekor a csovet elforditjuk, és mindaddig forgatjuk, mig at nem vagjuk
b) A csdvet forgatas nélkil vagjuk at

43. A nagy atméroju szegecseknél a furatatmérének:
a) Azonosnak kell lennie a szegecs atméréjével
b) 1 mm nagyobbnak kell lennie a szegecs atmérdjétol
c) 1 mm kisebbnek kell lennie a szegecs atmérdjétol

44. A (REL) ivhegesztésnél, ha az ivfény nem jon létre, vagy elalszik:

a) fesziltséget novelni kell
b) az aramerbsséget ndvelni kell
c) apalca tavolsigat az anyagtol meg kell névelni



45. A forrasznak:
a) Kisebb olvadasponttal kell rendelkeznie az anyagtol
b) Nagyobb olvadasponttal kell rendelkeznie az anyagtol

€) azonos olvadasponttal kell rendelkeznie, mint az 6sszeko6té elemeknek

46. Milyen feladatra készitenek kézi flirészlapokat?

a)

b)

c)

47. A furészfogak helyzete a munkamenet iranyatol fiiggden:

a) helytelen
b) helyes

48. Magyarazd meg az A 60 M 5 B koszoriikorong jelzéseit:

a) A-

b) 60—

c) M-

d 5-

e) B-

49. A fém felszinének a védelme a fémbevonat, és a kovetkezé modon torténik:

a) A megolvadt fémet ravissziik az el6készitett feliiletre
b) Elektrolitba martva
c) A felolvasztott fémbe martva



50. A hosszgyalugépeknél a fémozgést a:

a) Szerszdm végzi
b) Munkadarab vegzi

51. Az dbra alapjan a mért nagysag a kovetkezo:

wn
il
S

il

52. Sorold fel a fur6 munkarészeit:

53. Jelold be és sorold fel az abran l14thato fiirészfogak szogeit:

a) a-

I
b) B-

c) v-

54. Jelold be a képen és sorold fel az esztergakés vagoé élének szdgeit:

1.  —héatszdg
2. —ékszdg
3.

- homlokszog




55. Az adott képen a mért nagysag:

56. A vago ¢élek alapjan a reszeldket felosztjuk:
a)
b)

c)

57. A lakatos reszelok a bevagasok finomsaga alapjan feloszthatok:

a) 4 csoportra
b) 6 csoportra
c) 8csoportra

58. A vagas és levagas milvelete torténhet:

a)

b)

c)

59. A menetfurok a kovetkez6 kidolgozasra szolgalnak:

a) kiilsé menetvagasra
b) bels6é menetvagasra
c) furatok kidolgozasara az anyagban

60. Kézi menetvagasnal:

a) szikseges a szerszamot néha megkenni
b) aszerszamot szlikséges allanddan kenni
c) nem kell kenni

61. A fardgépen valo furasnal a f6 mozgast a végzi és ez

vegzi, ez pedig mozgas.

, @ segédmozgast a
2



62. A hosszgyalugepeknél a munkadarab a gép munkaasztalaval egyutt _mozgast végez, ez pedig
, a szerszam pedig vegez a szerszamtartoval egyutt.

63. Az tliregel6 szerszam:

a)

b)

c)

64. A munkadarab belsejében valo tregeléskor:

a) Késziteni kell egy kezd6 furatot
b) Nem szlikséges a furat elkészitése

65. Szamitsd ki az 4bra alapjan, az L szelvény hosszat, a fémbdl késziilt
szék kidolgozasahoz (L 20 x20 x 3).

850
S
< 1050 >

670

850 650

66. A flirész fogainak vezetése lehet:

a)

b)

67. A hantolas:

a) A fellletek tisztitasa
b) A fellletek megmunkalasanak maédja



68. A nagy atmérdjli szegecseknél a furatatmérdnek:

a) Azonosnak kell lennie a szegecs atmérdjével
b) 1 mm kisebbnek kell lennie a szegecs atmérgjétol
c) 1 mm nagyobbnak kell lennie a szegecs atmér6jétol

69. A dorzsarazas az:

a) A furat befejez6 megmunkalasa
b) Furat kidolgozdsa meghatarozott mélységig
c) Kobzpontosito furat kidolgozasa

70. Az eloxalds az munkadarabok védelme a korréziéval szemben:

a) Aluminiumot és Gtvozeteit
b) Acélt
€) Rezet és Gtvozeteit

71. Ha az idomszer ,,megy”’ oldala nem fogja 4t a megmunkalt feliiletet, akkor a valodi méret:

a) jo
b) rossz, de lehetséges az utbmegmunkalas
c) rossz, a munkadarab selejt

72. A bevonatos elektrodak jeldlése:

a) E
b) C
c) R

73. A savas bevonattal rendelkezo elektrodak jelolése:
a) B
b) A
c) O

74. (REL) ivhegesztésnél a negativ pélust az anyagra rogzitjik, ha az:

a) Vékonyabb
b) Vastagabb

75. A kézi menetfaron egy gytrii alaka bevagas:

a) A menet végs6 kidolgozasara szolgal
b) A menet kezdeti kidolgozésara szolgal



76. Sorold fel az dbran lathaté miiveleteket:

3.) 01 —

b) & —

C) 03—

78. Az édbra also részén jelold be a megfeleld gyalukéseket:

R}
)
[o—

el N -




79. Az abran lathat6 szerszam:

a) Beszurd
b) kozpontfard
c) Jelolé

80. Sorold fel az dbran lathato tiregeld szerszam részeit:
4 1 2

LS—

81. Sorold fel az abran lathaté miveleteket:

\\\\\N

- i-'n
2N

b)

I




82. Az abran lathaté mivelet:

a) felfaras
b) dorzsarazas
c) sullyesztés

83. Az abrén lathato gép:

a) Oszlopos furogép
b) Asztali furdgép
c) Vertikalis marogép

84. Az abrén lathato gép:

L
o

a) Oszlopos farogép
b) Asztali fur6gép
c) Vertikalis mardgép



85. Az abran a kovetkez6 muvelet lathato:

a) Belso liregelés
b) Kiils6 tiregelés

86. Az abran a kovetkezd milvelet lathato:

LD

)

a) Bels6 tiregelés
b) Kiils6 athtizas

87. Az 4bran lathaté mérdmiiszer:
a) kozonséges sz0gmérd
b) egyetemes (univerzalis) szogmérd

C) optikai sz6gmérd

88. Az abran bemutatott miiszer:

a) Magassagméré sablon
b) Hosszlsag ellenérzé sablon
c) Szogsablon




89. Az abran egy:

a) mélységmérd sablon
b) mélységellendrzo
c) furatellen6rz6

90. Az &bréan egy

lathatd, amelyik

szolgél.

2
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